
3D冷凍定量スライサー
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食品製造・加工 フローズン食品対象

コンプレッサー、計量機、選別機は別売

連続投入OK

定量スライス
1時間当たり

MAX5,000枚
冷凍豚ロース肉を
簡単定量スライス！！
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※各仕様は製品改良のため予告なく変更することがありますので、予めご了承ください。 ※実際の寸法と多少異なる時が有ります。
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エンドロス排出で歩留り、
作業効率アップ

1枚定量スライス

■ 本体仕様
機 械 寸 法 幅911×奥行1,326×高1,587mm
機 械 重 量 約306kg
使 用 電 源 設 備 三相200V   50/60Hz   20A以上
モ ー タ 容 量 刃物用：0.4kW 1基　送り用：0.4kW 2基（ACサーボ）
定 格 消 費 電 力 560W  (50/60Hz  無負荷）
ス ライス 能 力 定量スライス：MAX 5,000枚/時
 ※原木長さ500mm、厚み約12mmを想定した場合

 定厚スライス：MAX250枚/分

ス ライス 厚 み （0）～50mm
スライス可能寸法 幅165×高100×長600mm
スライス適応温度 －5℃～－2℃ ＊肉厚、肉質、形状によって若干異なります。
エアー圧・使用量 0.5MPa 39.0ℓ/分　チューブ外径8mm

■ 3D測定器仕様
ユ ニット 寸 法 幅779（ベルト390mm）×奥行1,542×高1,397mm
3Ｄ測定器重量 約205kg
モ ー タ 容 量 センサ  直動用：30W 2基（ACサーボ）
 3D測定器コンベヤ用：90W 2基（ブラシレスモータ） 
コ ン ベ ヤ 速 度 0～13m/分

■ コンベヤ仕様（標準1m）
ユ ニット 寸 法 幅373（ベルト220mm）×奥行1,209×高1,002mm
コ ン ベ ヤ 重 量 約51kg
モ ー タ 容 量 90W 1基
コ ン ベ ヤ 速 度 0～22m/分

■ 外観寸法図 （単位mm）

冷凍豚ロース肉を
簡単定量スライス!!

スライス前に3D測定器によりスライス原木の形状を読み込むた
め、重量フィードバックの必要がなく、高速定量処理を実現。連続
スライス、間欠スライスの枚数、間隔などが設定でき、自由自在に
定量アイテムをコンベヤ上に並べます。

高速定量スライス
形状読込みは変位センサにより非接触で行
いますので衛生的で、商品を変形させること
がありません。商品にストレスを与えないの
で商品価値が損なわれません。

非接触測定で商品価値向上

弊社独自の丸刃偏芯技術により抜群の切れ味を実現。専用研磨
装置により半自動研磨を行うため安定した切れ味が保てます。刃
物の取付位置を変更でき、通常丸刃に比べ3倍使用可能です。刃
物は冷凍用刃物を使用しています。

安定した切れ味の丸刃を採用

定厚切りも可能で、豚ロースしょうが
焼きから焼肉材料まで幅広い食材の
スライスが可能です。

最高速250枚/分で
定厚スライス可能

各安全カバーにセーフティセンサを搭載し、
より安全性を向上させました。

安全レベル向上

ツメが自動で食材をしっかりとホールドす
ることで厚みムラを防ぎます。スライスが
終わればツメが食材から外れ、残り食材
はコンベヤ上に排出されます。

冷凍食材をしっかりホールド
するチャッキング

165F
3D冷凍定量スライサーNTD-165F

材料の重量測定完了後、肉
送りベルトに載せ替えてス
タートスイッチを押すだけ。

材料の形状を上下2個ずつ
の変位センサにより読み込
み、自動でスライス開始。

取付穴

見やすく、操作しやすいカラー
タッチパネルを採用。難しい設
定が一切なく、誰でも簡単に定
量スライスが可能です。

簡単操作の
液晶タッチパネル

丸刃脱着
安全カバー

丸刃偏芯軌道
丸刃に取付穴が3箇所あり、
取付位置が変更できます。

センサ

1,
39
7

86
8

77
9

39
0

22
0

37
3 9
11

83
7

1,
00
2 1
,5
87

1,542

1,209

1,326
3,411

専用研磨
装置で半自動
研磨が可能

※エンドロス排出とは、最後の不定
形な部分をスライスせずに排出
することです。　排出された部分
は他の商品原料にできる。




